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GOREYV ICiN TASARLANDI.

Taktik koruma, glivenlik ekipmanlari, arac ve teknik endustriyel coziimler.
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AR ARTI SAVUNMA SANAYiI

KURUMSAL

Guvenligi trline, ihtiyaci ¢coziime donustlriyoruz.

ARTI SAVUNMA SANAYI

Taktik koruma ve teknik tiretim ¢éztimleri

Arti Savunma Sanayi; kamu glivenligi, kisisel koruma, taktik ekipman, teknik
polimer parcalar ve 6zel endistriyel uygulamalar alanlarinda kurumlarin
ihtiyaclarina yonelik triin ¢éztimleri sunar. Urtin yaklasimimizin merkezinde
kullanim gtivenligi, dayaniklilik, fonksiyonellik, ergonomi ve gérev sartlarina
uyum bulunur.

GUVENILIRLIK

Kontrollli ve sorumluluk sahibi siirec yaklasimi.

Standart Grtnlerin yani sira farkli kullanim senaryolarina ve kurumsal teknik . .
artnamelere uygun 6zel tasarim ve tretim calismalari yiritir; dogru FONKSIYONELLIK
¢ . Y& . o ‘y ’ _g Saha kosullarina ve gergek kullanici ihtiyaglarina
malzeme, dogru tasarim ve dogru kullanim sartlarini bir araya getirerek uzun uyum.
vadeli ve glivenilir coziimler gelistirmeyi hedefleriz.

ESNEKLiK

Projeye 6zel tasarim, 6lcti ve konfigtirasyon.
iS BIRLiGi

Satis 6ncesinden teslimat sonrasina kurumsal iletisim.

Temsili tesis gorselidir.
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A+ ARTI SAVUNMA SANAYi

URUN VE COZUM GRUPLARI

Genis Urln yelpazesi, projeye 6zel tretim ve teknik uyarlama kabiliyeti.

TOPLUMSAL OLAYLARA MUDAHALE

Koruyucu takimlar, kalkanlar, coplar ve vizorli kasklar.

BALISTiK VE TAKTIK KORUMA

Balistik plakalar, taktik kasklar, dizlikler ve aksesuarlar.

GUVENLIK VE DESTEK EKiPMANLARI

Yelekler, eldivenler, kelepceler, mataralar ve baglanti parcalari.

ARAC VE MAKINE KUMANDA PARGCALARI

Ticari arag, traktor, forklift, gokart ve 6zel arag direksiyonlari.

TEKNiK POLIMER VE ENDUSTRIYEL PARCALAR

Siinger, ara pargalar, mobilya bilesenleri, rijit formlar ve fiber cubuklar.

URUN KATALOGU
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At E ARTI SAVUNMA SANAYi
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MODULER DARBE KORUMA TAKIMI

Toplumsal olaylara mtidahale ve ytiksek fiziksel risk iceren gorevler icin genis kapsamli koruma.

Toplumsal olaylarda kullaniimak Gzere , digaridan gelecek tas, sopq, sise vs.
darbeler kargi korunmak igin tasarlanmugtir.
Agirhg : En fazla 5 kg ‘dir

Uranin Ozellikleri;

& : Polimer Pargalar
Enjeksiyon kalip sistemiyle PP

+EMPDM oOzelligine sahip
malzemeden Gretilmektedir.
Siyah renklidir.

Sok Emici Plaka ( darbeye dayanikir);

Tekstil Bandi ve Pergin
Tekstil Bantlan siyah renktedir. Kalite duzeyi yUksektir. Polyester kolon ozelligindedir.
Perginler ise metal malzeme olup, korozyona karg dayanikiicir. Siyah renktedir.

Govde ve uzuv bolgelerinin tas, sopa, sise ve benzeri dis
darbelerden korunmasina yardimci olmak lizere tasarlanan cok
parcali koruma sistemidir. Polimer dis ylizeyler, sok emici i¢
bilesenler ve ayarlanabilir baglantilar bir arada kullanilr.

@ Gobvde, omuz, kol, kasik ve bacak bélgelerini kapsayan
modyiler yapi

Enjeksiyon yontemiyle Uretilen polimer dis parcalar
Darbe etkisini azaltmaya yardimci sok emici i¢c katman

Ayarlanabilir tekstil kolonlari ve korozyona dayanikli
metal baglantilar

*Referans katalogdaki beyan esas alinmistir; nihai teknik deger triin foylyle dogrulanmalidir.

MAKS. 5 KG* MODULER YAPI OZzEL OLCU
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At E ARTI SAVUNMA SANAYi
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UZUV KORUMA SISTEMLERI

Hareket kabiliyetini korurken diz ve kol bélgelerinde etkili destek.

Robocop

DizZLIK

Geligtirilmis polipropilen malzeme
kullanilarak Gretilmis

YUksek direng gosteren sok ve darbelere
karsi

Esnek ve rahat kullanim sunan

Her bedene mikemmel uyum saglayan
ayarlanabilir lastik ve cirt bant

Hafif yapisiyla dikkat cekmektedir.

KOL KORUMA

Guglendirilimig polipropilen materyalden dretildi.
Yuksek direng gdstererek sok ve darbelere karsi
koruma saglar.

Kenforlu ve esnek kullanim olanag sunar.

Her bedene mukemmel uyumu saglayan
ayarlanabilir lastik ve cirt bant bulunur.

Hafif tasanmiyla dikkat ceker.

Dizlik ve kol koruma modulleri, personelin uzuv bélgelerinde

meydana gelebilecek darbe ve siirtinme etkilerini azaltmaya . . . . .
Glclendirilmis polipropilen dis ylizey

yardimci olur. Hafif gbvde, esnek baglanti bolgeleri ve ayarlanabilir .
bantlar farkli kullanici lciilerine uyum saglar. @ Avyarlanabilir lastik ve cirt bant sistemi
@ Hizl takma ve cikarma imkani
@ Hafif ve ergonomik kullanim
DiZLIK KOL KORUMA AYARLANABILIR
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At E ARTI SAVUNMA SANAYi
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POLIKARBONAT MUDAHALE KALKANLARI

Genis goris alani, kontrollt kullanim ve giicli 6n koruma.

POLI KARBON KALKAN

tim, Darbel

kokteyline
Ve zarari kimyasallara karg: dayanikliig garantier.

~Tek kollu ya da gift kollu modeller meveut.
~Joplukdu ya da jopluksuz segeneklerle farki agirik segenekler sunar.
~Vaksek dazeyde darbe direncine sahiptir.

i

rst dayaniki olmaktadr.
‘eye kadar kadar dayanikidir

- |9

?[i -
cl am\

5 e

Kolluk kuvvetleri ve 6zel glivenlik birimleri icin gelistirilen seffaf
kalkan sistemleri, personelin 6n bolgesini fiziksel darbeler ve

firlatilan cisimlere karsi korumaya yardimci olur. Farkli boyut, form
ve tutamak diizenlerinde yapilandirilabilir.

Dikdortgen, yuvarlak ve dar form secenekleri
Tek veya cift kollu tutamak diizeni

Cop tastyicili veya tasiyicisiz modeller

Kurum adi ve gorev isaretlemesi uygulanabilir

*Sicaklik ve kimyasal dayanim degerleri referans katalog beyanidir; glincel test raporuyla teyit edilmelidir.

-40 / +50 °C* OZEL OLCU YUKSEK DARBE DIRENCI
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At E ARTI SAVUNMA SANAYi
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MUDAHALE COP SISTEMLERI

Politiretan, T sapli ve teleskopik model secenekleri.

POLIURETAN COP

Siyah renitedir

Toplumsal olaylardo, gerektiginde saldrive

savunmada kullanian b drtd sichidr.
b Poliretan veya kauguk malzemelerle imal

edimis

Gesitl uzunluklorda meveut

ipsiz veya pli secenekleri bulunmakta
Yaksek kinima direncine sahip

_é) >

——

Teleskopik Cop

-— .

et e

\J*V LI

PoliGretan T Cop

T — 3

Plastik T Cop

e

Yetkili kolluk ve glivenlik birimlerinin kontrol, yénlendirme ve
midahale gorevlerine yonelik farkh gévde ve kavrama yapilarina

sahip ekipman grubudur. Sabit poliliretan, T sapl ve teleskopik

modeller birlikte sunulabilir.

Bu driin grubu yalnizca yetkili kurumlar ve mevzuata uygun profesyonel kullanim igindir.

SABIT GOVDE

URUN KATALOGU

T SAPLI

Poliliretan veya kaucuk esasl sabit gévde secenekleri
Bilek ipli veya ipsiz farkli uzunluklar
Kontrollti kavrama saglayan T sapli modeller

Kompakt tasima aparatiyla teleskopik secenek

TELESKOPIK

07 | +90 545 689 29 25



At E ARTI SAVUNMA SANAYi
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ViZORLU KORUYUCU KASKLAR

Bas, ense ve yliz cevresinde genis koruma geometrisi.

Diggovde, vizor, sok onleyici i¢ kabuk, i¢ kabuk kumasi, enselik ve genelik olmak Gzere 6
pargadan olugmaktadir. ™

Kasklar; aktif savunma aninda sert dig darbeler ile tag, sopa, sise, asit vb. maddelerle
yapilabilecek saldirilara karsi kullanicinin bas, ense ve y(z(n gene altina kadar olan kismini
koruyacak sekilde Uretiimektedir.

Kasklarin on tarafi agilir kapanir sekilde, polikarbonat maddeden yapilmig vizor
bulunmaktadir.

Kasklar kullanicinin bag, boyun, ense ve sakaklarinin rahatsiz etmeyecek, tamamen saracak
ve kask kabugu ense kismini kapatiimaktadir.

Kasklarin ig kisminda kask kabuguna uygun bir gekilde yerlestirilmis ve kaskin igini tamamen
gepegevre polistilen kdpUk vardir

d
‘l‘

Kasklar, gaz maskesiyle kullanildiginda kullaniciya herhangi bir rahatsizlik vermemektedir.

Kasklarin metal kismi estetigi bozmayacak sekilde, hafif ve korozyona kargi dayanikii
malzemeden imal edilmektedir.
Kasklarin pargalar ile birlikte en fazla toplam 1900 gr'dir. b

Dis govde, acilir-kapanir polikarbonat vizér, sok emici i¢c kabuk, i¢

tekstil ylizeyi, ense korumasi ve cene baglantisindan olusan cok . .
Acilir-kapanir polikarbonat vizor

bilesenli koruyucu kask sistemidir. Farkli renk ve i¢ donanim .
secenekleriyle sunulabilir. @ Bas cevresini saran i¢ darbe emici yapi
@ Gaz maskesiyle birlikte kullanima uygun tasarim
@ Beyaz, siyah ve mavi dis gbvde alternatifleri
*Agirlk degeri referans katalog beyanidir; nihai tirtin konfiglirasyonuyla dogrulanmalidir.
MAKS. 1.900 G* VizORLU ENSE KORUMALI
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A+ ARTI SAVUNMA SANAYi

MODULER BALISTIK KORUMA PLAKALARI

Farkli geometriler ve tasiyici sistemlere uyarlanabilir yapi.

Personel tasiyici sistemleri ve koruyucu yelek uygulamalari igin
diiz, kavisli ve farkli kose geometrilerinde hazirlanabilen plaka
¢oztimleridir. Koruma seviyesi, malzeme, agirlik ve test
standardi yalnizca gecerli teknik dokiimana gore belirtilmelidir.

Diiz ve kavisli plaka formlari
Farkl yelek ve tasiyici 6lclilerine uyarlanabilir geometri
Proje sartlarina gore 6lcl ve ylizey secenekleri

Koruma sinifi test raporu ve sertifikayla dogrulanir

Balistik performans iddialari Griin test raporu bulunmadan kataloga eklenmemelidir.

TEKNIK SARTNAME TEST RAPORU OZEL FORM

URUN KATALOGU 09 | +90 545 689 29 25



AR ARTI SAVUNMA SANAYiI

TAKTIK DESTEK EKIiPMANLARI

Personel tasima, koruma ve saha ihtiyaclarina yénelik yardimci ¢oztimler.

Hicum yelegi Koruyucu eldiven

Plastik kelepge Plastik su matarasi

Hucum ve ekipman yelekleri, koruyucu eldivenler, plastik glivenlik

kelepceleri ve personel su mataralari; gorev sirasinda ekipman . Lo .
Cok bolmeli ekipman tasima yelekleri

diizeni ve saha kullanimini destekleyen Griin grubunu olusturur. .
@ Elve eklem bolgelerini destekleyen koruyucu eldivenler
@ Tekkullanimlik plastik glivenlik kelepceleri
@ Kompakt personel su mataralari
YELEK ELDIVEN KELEPCE MATARA

URUN KATALOGU 10 | +90 545 689 29 25



AR ARTI SAVUNMA SANAYiI

TAKTIK KASK VE KORUMA AKSESUARLARI

Egitim, tatbikat ve taktik kullanim icin moduiler triin platformu.

Airsoft Tactical Kask Yan kizak aparatlar QRS
[ cononsaf

- €) )
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Metal Palaska Tokasi
g8 11

es @e O =

Karabina

aan

Taktik kasklar, dizlik-dirsek setleri, yan kizak aparatlari, palaska
tokalar ve karabinalar; farkli gérev ve tasima diizenlerine

. . . - Siyah, yesil ve kum renklerinde taktik kask secenekleri
uyarlanabilecek sekilde bir arada sunulabilir. & >yahves ¢
@ Avarlanabilir dizlik ve dirseklik setleri
@ Kaskyan kizak ve baglanti aparatlari
@ Metal palaska tokasi ve yardimci karabinalar
Balistik koruma 6zelligi varsa yalnizca gegerli test raporu ve sertifikayla belirtilmelidir.
KASK DIZLIiK / DIRSEKLIK BAGLANTI AKSESUARLARI
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A+ ARTI SAVUNMA SANAYi

ARAC VE MAKINE KUMANDA COZUMLERI

Ticari araglardan traktor ve endustriyel makinelere uzanan direksiyon simidi triin ailesi.

Direksiyon simitleri; arac gévdesi, baglanti gébegi, kullanim alani ve ergonomik ihtiyaca gore farkl cap, kol sayisi, gobek geometrisi
ve ylizey yapilarinda degerlendirilebilir. Marka adlari yalnizca uyumluluk alanini tanimlar; resmi OEM iliskisi olarak
yorumlanmamalidir.
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At E ARTI SAVUNMA SANAYi

TICARI ARAC DIREKSIYON SIiMITLERI

BMC, Iveco ve Chrysler uyumlu farkl form ve gobek secenekleri.

L W Chrysler Grubu SRR

@9 - =

Traktér Grubu

® — PP

Iveco Grubu

0 V9T

S\ (262)6432527

Direksiyon Simidi

Ticari arac uygulamalarina yonelik iki, ti¢ ve dort kollu direksiyon

simitleri; farkl merkez ve baglanti geometrileriyle sunulabilir. Ara
& & v ¢ BMC uyumlu farkli kol ve gébek tasarimlari

modeli ve gébek 6l¢listi siparis 6ncesinde numune veya teknik .
resimle dogrulanmalidir. @ lveco uyumlu kompakt ve klasik form secenekleri
@ Chrysler uyumlu acik veya kapali merkez tasarimlari
@ Siyah teknik ylzey ve farkl ¢ap alternatifleri
BMC IVECO CHRYSLER

URUN KATALOGU 13 | +90 545 689 29 25



At E ARTI SAVUNMA SANAYi

TRAKTOR VE TARIM ARACI GRUBU

Genel traktor, Fiat ve Mahle uyumlu kumanda ¢éztimleri.

Chrysler Grubu SR Traktér Grubu R

Traktér Grubu (Mahle)

oo~ 0= O=

@ @ @ @ . P
Traktér Grubu Traktsr Grubu (Fiat) ® @ .

o> ~=IO+F i A
vOOs O A&

Tarim araclari ve traktor uygulamalarinda kullaniimak Gzere farkli
cap, baglanti gobegi ve kol geometrilerinde direksiyon simidi

. @ Genel traktdr uygulamalarina uygun (¢ kollu modeller
secenekleri sunulur. Bazi uygulamalarda oturma ve destek
parcalari da tiriin kapsamina dahil edilebilir. @ Fiat traktér uyumlu farkli cap ve gébek secenekleri
@ Mahle uyumlu direksiyon simidi alternatifleri
@ Arac modeli, mil, kama ve gébek 6l¢listi dogrulamasi
TRAKTOR FIAT MAHLE

URUN KATALOGU 14 | +90 545 689 29 25



At E ARTI SAVUNMA SANAYi

OTOMOTIV UYUMLU DIREKSIYON GRUBU |

Lada, Mercedes, Skoda ve Renault arac platformlarina yonelik secenekler.

Lada Grubu WOREEE Scoda Grubu WOREEE

SPYT <SP
vy @ = @

Mercedes Grubu

@ ? @ Renault Grubu
Q< K X

Farkli arac platformlarina yonelik kompakt, klasik ve cok kollu

direksiyon simitleri ile yardimci cevre parcalari; arac modeli ve .
4 4 ¢ pare ¢ Lada uyumlu kompakt gébekli modeller

Gretim yilina gore teknik uyumluluk kontroli yapilarak sunulabilir. .
@ Mercedes uyumlu iki ve ti¢ kollu secenekler
s Skoda uyumlu farkli merkez geometrileri
@ Renault uyumlu direksiyon ve ¢evre yardimci parcalari
LADA MERCEDES SKODA RENAULT
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At E ARTI SAVUNMA SANAYi

OTOMOTIV UYUMLU DIREKSIYON GRUBU I

Tofas, Ford ve Range Rover uygulamalari ile spor direksiyon secenekleri.

Tofag Grubu R Ford Grubu R

e@@ = == (@

( )
Range Rover

() @ @ B8

Spor Grubu

©dod

Tofas ve Ford arac platformlarina yonelik farkl direksiyon simidi
tasarimlari; Range Rover uygulamalarinda direksiyonun yaninda

. - . @ Tofas uyumlu direksiyon ve gevre kaplama parcalari
6zel geometrili panel veya koruma parcalariyla birlikte
degerlendirilebilir. Spor grubu ise kompakt cap ve farkli kol @ Ford uyumlu farkli cap ve merkez tasarimlari
geometrileri sunar. @ Range Rover uyumlu direksiyon ve 6zel sekilli parcalar
s Ozel arac ve hobi projeleri icin spor direksiyonlar
TOFAS FORD RANGE ROVER SPOR

URUN KATALOGU 16 | +90 545 689 29 25
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OZEL ARAC VE ENDUSTRIYEL KUMANDA GRUBU

Gokart, lunapark ve forklift uygulamalari.

Traktér Grubu (Mahle) R Lunapark Grubu R

S ® v

Fortlif Grubu

O

Gokart Grubu

® A
P A

=0

Kompakt araclar, eglence sistemleri ve endistriyel makineler icin
farkl cap, kol ve kavrama diizenlerine sahip direksiyon simidi

¢6zUmleridir. Forklift modellerinde hizli yénlendirmeyi destekleyen
déniis topuzu uygulanabilir. @ Lunapark ve eglence sistemi araclari icin kolay

kavranabilir modeller

Gokart icin kompakt direksiyon ve oturma parcalari

@ Forklift ve depo araglari icin topuzlu veya topuzsuz

secenekler

@ Farklicap ve gébek baglantilarina gére uyarlama

GOKART LUNAPARK FORKLIFT

URUN KATALOGU 17 | +90 545 689 29 25



A+ ARTI SAVUNMA SANAYi

TEKNIK POLIMER VE ENDUSTRIYEL PARCALAR

Numune, teknik ¢izim ve kullanim kosullarina gére 6zellestirilebilen Griin ailesi.

6 = “ IARLARA

psenlerine, rijit form parcalarindan polyester fiber cubuklara kadar genis Giriin grubu;
bn proje bazinda ele alinabilir.

18 | +90 545 689 29 25



AR ARTI SAVUNMA SANAYiI

OZEL FORMLU TEKNiIK SUNGERLER

Oturma, destekleme, tamponlama ve dolgu uygulamalari.

JE
B
B

Farkli yogunluk, sertlik ve geometrilerde hazirlanabilen teknik

slinger parcalari; oturma sistemleri, destek elemanlari, titresim
ger pare 3 Silindirik, oturma bicimli ve kabartmali 6zel formlar

azaltma ve 6zel endUstriyel uygulamalarda degerlendirilebilir. .
@ Kaliba veya numuneye gére 6zel geometri
@ Farkli kalinlik ve sertlik secenekleri
@ Seriveya proje bazli Gretim
Yogunluk, yanmazlik ve mekanik degerler gercek triin testleriyle tanimlanmalidir.
OZEL FORM FARKLI YOGUNLUK NUMUNEYE GORE

URUN KATALOGU 19 | +90 545 689 29 25



At E ARTI SAVUNMA SANAYi

19

TEKNIK ARA PARCALAR

Makine, arag, koltuk ve 6zel endustriyel sistemlere yonelik bilesenler.

6 = “ ARRARA

Boru ve profil uclari, tutamaklar, kapaklar, pedler, kumanda kollari,

topuzlar ve oturma destek parcalari; teknik resim veya numune . .
Boru ve profil uc parcalari ile koruyucu kapaklar

Gizerinden farkli malzemelerde Gretilebilir. .
@ Tutamak, kulp ve yiizey pedleri
@ Kumanda kolu, topuz ve 6zel baglanti parcalari
@ Numuneye gore tersine mihendislik ve kalip calismasi
KAPAK TUTAMAK KUMANDA ELEMANI OTURMA PARCASI

URUN KATALOGU 20 | +90 545 689 29 25



At E ARTI SAVUNMA SANAYi

MOBILYA VE KOLTUK BILESENLERI

Ergonomik oturma sistemleri icin fonksiyonel polimer parcalar.

Ofis koltugu, calisma koltugu ve endistriyel oturma sistemi
uygulamalarina yonelik yildiz ayak, sirtlik, oturak, kolcak ve ayar
elemanlari gibi farkli teknik polimer bilesenlerdir.

YILDIZ AYAK OTURAK

URUN KATALOGU

Bes kollu koltuk yildiz ayaklari
Oturak ve sirtlik govdeleri

Kolcak, destek ve ayar kollari

Ozel koltuk projelerine uygun kaliph parcalar

SIRTLIK AYAR PARCALARI

21 | +90 545 689 29 25



S8 ARTI SAVUNMA SANAYI

RIJIT TEKNiK FORM PARCALARI

Boru, mil ve profil cevresine uygulanabilen 6zel geometriler.

Farkli ic-dis caplarda hazirlanabilen iki parcali silindirik gévdeler,
halka formlar ve 6zel kutu-hazne bicimli rijit parcalar; kullanim

e e @ Tekveya iki parcali silindirik form secenekleri
alanina uygun malzeme ve 6lclilerle Uretilebilir.
@ Farkliic ve dis caplar
s Ozel kutu, hazne ve muhafaza geometrileri
@ Kalip, numune veya teknik cizime gore tretim
Kesin kullanim alani ve malzeme sinifi triin teknik dogrulamasi sonrasinda belirtilmelidir.
RIJIT FORM OZEL CAP MUHAFAZA PARCASI
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AR ARTI SAVUNMA SANAYiI

POLYESTER FIiBER TAKVIYELI CUBUKLAR

Hafif teknik parca ve takviye uygulamalarina yonelik triin grubu.

Farkli caplarda ve proje ihtiyacina gére boylandirilabilen polyester
fiber cubuklar; ara eleman, destek, takviye veya 6zel teknik bilesen

Farkli cap ve standart boy secenekleri

olarak degerlendirilebilir. .
@ Projeye uygun kesim ve paketleme
@ Hafif yapi ve teknik kullanim formu
@ Seriveya proje bazli tedarik
Cekme, egilme, 1sil ve elektriksel 6zellikler gercek teknik féylerle tanimlanmalidir.
FARKLI CAP OZEL BOY SERI TEDARIK
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AR ARTI SAVUNMA SANAYiI

PROJEYE OZEL URETIM

Standart Urlintin 6tesinde, ihtiyaca uygun teknik ¢ézim.

Her kurumun gorev sartlari, kullanim ortami ve teknik beklentileri farkhdir. Misteri tarafindan saglanan numune, teknik ¢izim, kullanim
senaryosu veya sartname dogrultusunda Griin geometrisi, baglanti yapisi, renk, 6lct ve aksesuar konfigilirasyonlari proje bazinda
degerlendirilebilir.

iHTIYAC ANALIZi

01 Kullanim alani, gérev kosullari ve triin fonksiyonlarinin belirlenmesi.
TEKNIK DEGERLENDIRME

02 Olcii, malzeme, baglanti ve tiretim yonteminin incelenmesi.
NUMUNE / PROTOTIP

03 Gerekli durumlarda ilk numune veya prototip ¢alismasinin hazirlanmasi.
TEKNIK ONAY

04 Olcii, goriiniim ve fonksiyonlarin miisteri tarafindan onaylanmasi.
URETIM VE TESLIMAT

05

Onaylanan teknik sartlara gore Uretim ve teslimat plani.
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KALITE VE TEKNIK DOGRULAMA

Savunmajglivenlikivesisisel koruma Uriinlerinde gorsel kalite tek basina yeterli degildir. Urtiniin
kullanilacagi gorev sartlari, malzeme 6zellikleri, performans degerleri ve varsa koruma seviyeleri

teknik belgelerle desteklenmelidir.

Uriin kodu ve teknik dlciiler Net agirlik ve malzeme sinifi

Renk ve kullanim sicakligi secenekleri Darbe dayanimi ve balistik koruma seviyesi

Uygulanan standartlar ve test raporlari Mense, garanti, ambalaj ve teslimat bilgileri

Teknik olarak dogrulanamayan hicbir deger, kesin Griin 6zelligi olarak kullanilmamalidir.
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SAVUNMA SANAYI

Tedarik, tretim, 6zel makine, kalip, fabrika kurulumu ve strdiriilebilir seri Giretim altyapisini tek proje
disiplini altinda birlestiren ¢6ziim yaklasimi.

1 p 3 )
lhtiyac Analizi Teknik Coziim Uretim Siirdiirilebilirlik
Goreyv, parga, proses ve Tasarim, malzeme, makine ve imalat, montaj, kalite ve Devreye alma, egitim, yedek
hedeflerin netlestirilmesi. tedarik modelinin numune dogrulama. parca ve Uretim destegi.
belirlenmesi.
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06.01

UCTAN UCA COZUM ORTAGI

Teknik bilgi, Gretim tecrlibesi ve uluslararasi tedarik kabiliyeti ayni stirecte.

— Teknik Analiz _@_ Uretim Kabiliyeti

Parca, tolerans, gorev sarti, hedef maliyet ve teslim siresinin birlikte Kalp, fikstiir, CNC, kaynakli imalat ve seri Gretim organizasyonu.
degerlendirilmesi.

Uluslararasi Tedarik — Proje Yonetimi
Kritik komponent, hammadde ve ekipmanlarin kontrollii kaynak Termin, kalite, maliyet ve alt tedarik¢i koordinasyonunun tek merkezden
yonetimi. yurattlmesi.

Arti Savunma Sanayi, bir tGrlintin yalnizca satin alinmasina degil; teknik olarak analiz edilmesine, Uretilebilir hdle getirilmesine, uygun tedarik
zincirinin kurulmasina ve sirdurtlebilir bicimde devreye alinmasina odaklanir.

Uriin, proses ve kullanim sartlarinin teknik analizi
Kalip, makine, proses ve seri liretim altyapisinin gelistirilmesi

Dogru Uretici, dogru marka ve dogru maliyet dengesinin kurulmasi

Fikir asamasindan teslimata kadar proje koordinasyonu

Amac yalnizca buglinkd ihtiyaci karsilamak degil; musteriye isletilebilir ve strdirdlebilir bir tGretim kabiliyeti kazandirmaktir.
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06.02

ANAHTAR TESLIM PROJE MODELI

Mausteri ihtiyacindan seri tretim baslangicina kadar kontrollii ve izlenebilir stirec.

Analiz Coziim Imalat Devreye Alma
Parca, adet, tolerans ve Makine, kalip, malzeme ve Tedarik, tGretim, montaj ve Kurulum, egitim, seri Gretim
kullanim sartlarinin proses seceneklerinin numune dogrulama. baslangici ve destek.
belirlenmesi. olusturulmasi.

Projeler; ihtiyac analizi, teknik ¢6ztim, tasarim ve tedarik, imalat ve montaj, devreye alma ve lretim baslangic destegi adimlariyla yonetilir. Her
asama, bir sonraki adimin teknik girdisini olusturur.

Proje kapsaminin, sorumluluklarin ve kabul kriterlerinin baslangicta tanimlanmasi
Kritik malzeme ve komponentlerin erken asamada planlanmasi

Numune, test ve teknik onay noktalarinin proje takvimine yerlestirilmesi

Kurulum, operatér egitimi ve teslimat sonrasi destegin birlikte ele alinmasi

Tek bir makine veya kalip degil; teknik dokiimantasyonu, Gretim yéntemi ve isletme plani tanimlanmis biitiinctl bir sistem teslim edilir.
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06.03

KBRN URETIM ALTYAPISI TECRUBESI

Turkiye ve Azerbaycan’da gaz maskesi Uiretim kabiliyeti olusturma deneyimi.

GAZ
MASKESI

Full Face Gas Mask

Min. 50 dik{min)
ax 0.05%
Max. 196 Pa

Max. 100 Pa

Gergeklestirilen KBRN gaz maskesi liretim tesisi projelerinde; tesis planlamasi, makine ve yardimci ekipman ihtiyaclarinin belirlenmesi, tGretim
proseslerinin kurulmasi, kalip ve aparatlarin gelistirilmesi, hammadde ve komponent tedariki ile seri Giretime gecis birlikte yonetilmistir.

Anahtar teslim retim kabiliyeti olusturma
Kritik alt bilesen ve hammaddelerin tedarik organizasyonu
Kalip, aparat ve proseslerin seri iretime gére yapilandiriimasi

Devreye alma ve Uretim baslangic destegi

Turkiye ve Azerbaycan’da kurulan Gretim hatlari aktif Gretim kabiliyeti olusturacak sekilde planlanmis ve devreye alinmistir.
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06.04

KBRN TESISI PLANLAMA VE KURULUM

Uriin mimarisinden tesis yerlesimine kadar biitiinlesik tiretim plani.

— Uriin Agaci Proses Akisi
Yz parcasl, lens, baglantilar, valfler, filtre araylizi ve yardimci Kaliplama, hazirlik, montaj, ara kontrol ve final dogrulama adimlarinin
sistemlerin tanimlanmasi. siralanmasi.

a Tesis Yerlesimi Kapasite Plani
: = e

Makine, stok, kalite ve montaj alanlarinin glivenli ve verimli Hedef adet, ¢evrim siiresi, personel ve vardiya ihtiyacinin hesaplanmasi.
diizenlenmesi.

KBRN koruyucu ekipman uretimi; yalnizca enjeksiyon veya montaj makinelerinden olusmaz. Malzeme depolama, proses akisi, ara kalite
kontrol, temiz ¢calisma alanlari, montaj istasyonlari ve son Grtin dogrulama adimlarinin birlikte planlanmasi gerekir.

Uriin agaci ve proses akisinin olusturulmasi
Makine, ekipman, yardimci tesis ve alan ihtiyaclarinin belirlenmesi

istasyon yerlesimi, malzeme akisi ve operator hareketinin planlanmasi

Kapasite, cevrim siresi ve vardiya senaryolarinin degerlendirilmesi

Tesis tasarimi, hedef iretim adedi ve Uriin varyantlarina gore 6lceklenebilir sekilde ele alinir.
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06.05

GAZ MASKESI URUN MIMARISI

Kritik alt bilesenlerin bir sistem butiinltgl icerisinde yonetilmesi.

TAKTIK GOREV MASKESI

ng

iy ool Radyolajik Nikiser (CBAN) Kars Korumn

Tam ylz koruyucu maske projelerinde yiiz parcasi, genis goris lensi, filtre baglantisi, valfler, bas bandi, hidrasyon ve iletisim entegrasyonlari
gibi alt sistemlerin birbiriyle uyumu kritik 5neme sahiptir.

Elastomer yliz parcasi ve kullanici yliz geometrisine uyum
Lens ve cerceve sistemlerinde goris alani ile sizdirmazlik dengesinin kurulmasi

Filtre, valf ve baglanti araylzlerinin standardize edilmesi

lletisim ve hidrasyon gibi opsiyonlarin triin mimarisine entegre edilmesi

Her alt bilesen tek basina degil; sizdirmazlik, ergonomi, gorts alani ve montaj tekrarlanabilirligi acisindan sistem olarak degerlendirilir.
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06.06

KBRN KALIP, APARAT VE PROSES ORGANIZASYONU

Kritik parcalarin tekrarlanabilir tGretimi icin proses odakl miihendislik.

_@_ Kalip Tasarimi H Montaj Aparatlari

Parca geometrisi, malzeme davranisi ve tretim adedine uygun kalip Operatér bagimhhgini azaltan ve dogru konumlandirmayi destekleyen
yapisl. diizenekler.

Kontrol Fikstiirleri — Proses Kartlari
LLId —
Kritik ol¢llerin ve montaj fonksiyonlarinin tekrarlanabilir kontrolt. Parametre, kontrol noktasi, bakim ve degisim bilgilerinin kayit altina
alinmasi.

KBRN trinlerinde farkli elastomer ve teknik plastik parcalarin kalip yapilari, Giretim kosullari ve montaj toleranslari birbirinden farkhdir. Kalp,
aparat ve kontrol ekipmanlarinin ayni irlin agacina gore gelistirilmesi seri tiretimin temelini olusturur.

Elastomer ve plastik parcalara uygun kalip yaklasiminin belirlenmesi
Montaj aparatlari, sizdirmazlik yardimcilari ve kontrol fikstirlerinin gelistirilmesi

Kritik 6l ve ylizeylerin proses icinde kontrol edilmesi

Kalip bakim, yedek parca ve proses parametrelerinin dokiimante edilmesi

Kalip basarisi yalnizca parcanin cikmasi degil; parcanin seri tretimde ayni kaliteyle tekrar edebilmesidir.
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06.07

KBRN SERi URETIME GECIS

Pilot Gretimden surduirilebilir tGretim kabiliyetine kontrollti gecis.

Analiz Coziim Imalat Devreye Alma
Parca, adet, tolerans ve Makine, kalip, malzeme ve Tedarik, tGretim, montaj ve Kurulum, egitim, seri Gretim
kullanim sartlarinin proses seceneklerinin numune dogrulama. baslangici ve destek.
belirlenmesi. olusturulmasi.

Seri Uretime gecis; ilk numunenin onaylanmasiyla tamamlanmaz. Operator egitimi, proses kararliligl, hammadde strekliligi, kalip bakim plani ve
kalite kayitlarinin birlikte olusturulmasi gerekir.

Pilot Giretim ve ilk parca dogrulama
Operator talimatlari ve uygulamali egitim
Kritik komponent ve hammadde stok plani

Kalip, makine ve yardimci ekipman bakim plani

Uretim verilerinin izlenmesi ve stirekli iyilestirme

Kurulan hatlarin calismaya devam etmesi; dogru ekipmandan cok, dogru proses ve stirdirilebilir tedarik yapisinin sonucudur.
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06.08

OZEL MAKINE TASARIMI VE IMALATI

Standart makineyi uyarlamak yerine, parcanin prosesine gore ¢éziim gelistirme.

TEKNIK OZELLIKLER VE DETAYLAR

I-TECH 425 DX

YARI OTOMATIK DAIRE TESTERE MAKINASI (8ZEL IMALAT)

Ozel makine projeleri; is parcasinin geometrisi, hedef cevrim siiresi, glivenlik ihtiyaci, otomasyon seviyesi ve kalite kontrol gereksinimlerine
gore sifirdan ele alinir.

Konsept tasarim ve alternatif proses degerlendirmesi
Mekanik, elektrik, hidrolik ve pnématik sistemlerin bittinlestirilmesi
Glvenlik muhafazalari ve operator erisiminin planlanmasi

FAT/SAT yaklasimi, numune kesim veya tretim dogrulamasi

Yedek parca, bakim ve teknik dokiimantasyon

Savunma ve 6zel endistriyel uygulamalarda makine, tretilecek parcanin gereksinimlerine gore gelistirilir.
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06.09

PARCAYA OZEL KESIM VE iSLEME MAKINELERI

Kesilecek parcanin geometrisine, malzemesine ve cevrim siiresine gore 6zel ¢cozim.

=F

- < >
P e P
OMN TASARIM SLCOLERIDIR.KESIM KAFALARI PARALEL OLABILIR, GERCEK SLCOLER NiMHal 7

TASARIMDAN SOMNRA VERILEESILIR! o
~ ~ N

Cift kafali kesim ve benzeri 6zel proses makinelerinde; kafa yerlesimi, lineer hareket, sikma sistemi, 6lct ayari ve glivenlik yapisi tek bir Gretim
hedefi cevresinde tasarlanir.

Kesici kafa ve tahrik sisteminin parca malzemesine gore secimi
Servo kontrolll hareket ve ayarlanabilir kesim boyu
Hidrolik veya pnomatik sikma ¢oziimleri

Masura, kizak ve tasiyici sistemlerin proses yikiine gore boyutlandiriimasi

Koruyucu kabin, talas yonetimi ve bakim erisimi

Ornek 6zel makine projeleri, standart tezgahin karsilayamadigi cevrim, 6lcii veya parca tasima ihtiyaclarina gore gelistirilir.
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06.10

URETIM HATTI VE FABRIKA KURULUMU

Makine seciminden yerlesime, devreye almadan seri tretime kadar.

Kapasite
" r IR

Hedef adet, vardiya ve cevrim siiresine gore hat boyutlandirma.

H Devreye Alma

Kurulum kontrold, numune Gretim, egitim ve kabul siirecleri.

A Yerlesim
;

Makine, stok, kalite ve montaj alanlarinin akis odakli planlanmasi.

Surdurilebilirlik

Bakim, yedek parga, kritik stok ve teknik dokiimantasyon.

Yeni Urlin veya yerlilestirme projelerinde ihtiya¢ duyulan makine, kalip, yardimci ekipman, kalite kontrol noktasi ve malzeme akisi birlikte

planlanir.

Kapasite ve ¢evrim siresi analizleri
Makine ve yardimci ekipman teknik sartnameleri
Yerlesim, enerji, hava, su ve altyapi ihtiyaclari

Tedarikci koordinasyonu, kurulum ve devreye alma

Operator egitimi ve tretim baslangic destegi

Amacg, makine parki kurmak degil; calisabilir, yonetilebilir ve gelistirilebilir tGretim sistemi olusturmaktir.

SAVUNMA SANAYI YETKINLIKLERI
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06.11

HASSAS CNC TALASLI IMALAT

Savunma, makine ve endustriyel projeler icin teknik resme uygun parca tretimi.

Torna

Mil, burg, flans ve eksenel parcalar icin kontrolli isleme.

Tasl
— aslama

Olcii, yiizey ve geometrik dogruluk gerektiren tamamlayici proses.

H Freze

Prizmatik gévde, yuva, delik ve referans ylizeylerin islenmesi.

Kontrol

ilk parca, ara proses ve final élctim kayitlarinin yénetimi.

CNC torna, CNC freze, taslama ve tamamlayici operasyonlar; malzeme, tolerans, yiizey ve kullanim sartlarina gére planlanir. Tek parca

prototipten tekrarli seri Giretime kadar farkl tiretim modelleri olusturulabilir.

Celik, aliminyum, pirin¢g ve miihendislik malzemelerinin islenmesi
Kritik tolerans ve referans yiizeylerin proses planlamasi
Takim, baglama ve kesme parametrelerinin parcaya gore belirlenmesi

ilk parca kontrolii ve seri tretim kontrol plani

Isil islem, kaplama ve dis proses koordinasyonu

Uretim ydntemi, yalnizca cizime degil; parcanin gercek calisma sartlarina gore secilir.

SAVUNMA SANAYI YETKINLIKLERI
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06.12

KAYNAKLI IMALAT VE MAKINE GOVDELERI

Yk tastyan konstriiksiyonlarda kontrollii kaynak sirasi ve geometrik dogrulama.

Fiksturleme Kaynak Sirasi
LLI]
Parcalarin kaynak éncesi dogru referanslarda konumlandiriimasi. Isil deformasyonu azaltacak kontrollii operasyon plani.
H Dogrultma — Isleme
Kaynak sonrasi geometrinin dlctilmesi ve gerektiginde dizeltilmesi. Kizak, yatak ve montaj ytizeylerinin son ol¢liye getirilmesi.

Kaynakli makine goévdeleri, sasiler, tasiyicilar ve platformlar; kesim, fikstiirleme, puntalama, kontrolli kaynak, dogrultma ve isleme adimlariyla
Uretilir.

Kaynak 6ncesi malzeme ve parca hazirhg
Fikstlirde puntalama ve kontrollii kaynak sirasi
Kaynak sonrasi dogrultma ve gerilim etkilerinin degerlendirilmesi

Referans ylizeylerin CNC islenmesi

Duzlemsellik, diyagonal ve montaj 6lctlerinin kontroli

Makine gévdesinde basari, kaynak dikisinden énce referanslarin ve islem sirasinin dogru planlanmasiyla baslar.
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06.13

SAC ISLEME VE ENDUSTRIYEL KONSTRUKSIYON

Muhafaza, kabin, sasi ve yardimci Uniteler icin bitinlesik sac imalati.

H Kesim _@_ Biikiim

Teknik resme uygun sac acinim ve parca hazirligi. Kalip, sira ve geri esneme etkileri dikkate alinarak form verme.
Kaynak — Yiizey

Kabin ve sasi geometrisini koruyan kontrolli birlestirme.

Boya, kaplama ve korozyon koruma siireclerinin koordinasyonu.

Lazer kesim, plazma kesim, biikiim, kaynak ve ylizey islemleri; makine kabinleri, koruyucu muhafazalar, tanklar, kaideler ve teknik paneller igin

birlikte yonetilebilir.

Lazer veya plazma kesime uygun acinim hazirhig
Bukim sirasi ve kaynak paylarinin planlanmasi
Kapi, kapak, mentese ve servis erisimlerinin tasarlanmasi

Yiizey hazirligi, boya ve korozyon koruma koordinasyonu

Montaj 6ncesi 6lcli ve fonksiyon kontroli

Sac parga, tek basina degil; montaj, servis ve saha kullanim sartlariyla birlikte tasarlanir.

SAVUNMA SANAYI YETKINLIKLERI
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06.14

PLASTIK ENJEKSIYON KALIPLARI

Uriin tasarimindan seri tiretim kalibina kadar tiretilebilirlik odakl gelistirme.

RALIFLAK
MOULDS

) 8t s BB

KALITE VE GOVENCE / Gusury & ASsubance

@ mmz. o © R Y i e @

Plastik enjeksiyon kaliplari, sac metal kaliplar, dékim kaliplari, kompresyon
kaliplan, pres kaliplart, sisirme kaliplari, protofip ve 6zel tasarim

kaliplar ile kalip bakim/onarim hizmetleri bu yetkinlik alanimizin icindedir.
ihtivara néira tasanim imalat ve revizvan siirecleri vinatilehilmektaric

Plastik enjeksiyon kaliplari; parca geometrisi, malzeme davranisi, cekme payi, ayirma yiizeyi, yolluk, itici ve sogutma gereksinimleri dikkate
alinarak gelistirilir.

Parca analizi ve kaliplanabilirlik degerlendirmesi
Ayirma ylzeyi, giris ve yolluk yaklasimi
itici, maca ve hareketli mekanizma tasarimi

Sogutma, havalandirma ve cevrim siiresi optimizasyonu

Numune baski, 6lctim ve revizyon yonetimi

Kalip gelistirme siireci; parca tasariminin tretilebilirlik acisindan gézden gecirilmesini de kapsar.
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06.15

METAL SEKILLENDIRME VE OZEL KALIPLAR

Sac, profil ve 6zel parcalar icin operasyon bazli kalip ¢éztimleri.

H Kesme _@_ Biikme

Parca cevresi, delik ve kanal operasyonlari. Acl, radyis ve geri esneme etkilerinin kontrolt.
Form Verme Kalibrasyon
LLIl
Ara form ve nihai geometrinin kontrolli olusturulmasi. Son 6l¢li ve montaj uyumunun kalip icinde dogrulanmasi.

Metal sekillendirme projelerinde kesme, delme, biikme, form verme ve kalibrasyon adimlari tek veya cok operasyonlu kalip yapilariyla
planlanabilir.

Parca formu ve sac davranisinin degerlendirilmesi
Operasyon sirasi ve ara form geometrilerinin olusturulmasi
Kesme boslugu, baski ve yonlendirme elemanlarinin tasarimi

Kalip malzemesi ve ylizey isleminin secimi

Deneme baskilari ve 6lcisel iyilestirme

Ozel kalip tasarimi, parcanin yalnizca seklini degil; seri tiretim hizini ve 6lcii kararliligini da belirler.
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06.16

FIKSTUR, MASTAR VE URETIM APARATLARI

Tekrarlanabilir Gretim ve hizli kontrol icin parcaya 6zel yardimci sistemler.

isleme Fikstiiri Kaynak Fikstiirti
LLI]
Parcanin referans ylizeylerde kararli ve erisilebilir baglanmasi. Geometrinin kaynak boyunca korunmasi ve tekrarlanmasi.
H Montaj Aparati pu— Kontrol Mastari
Bilesenlerin dogru sira ve konumda birlestirilmesi. Kritik 6lcl ve fonksiyonlarin hizli dogrulanmasi.

Fikstlr ve mastarlar; parcanin dogru referanslarda baglanmasini, islemlerin tekrarlanabilir yapilmasini ve kritik 6zelliklerin hizli kontrol
edilmesini saglar.

Kaynak, isleme ve montaj fikstirleri
Go/No-Go mastarlari ve fonksiyon kontrol aparatlari
Poka-yoke yaklasimiyla hatali montajin azaltilmasi

Hizli baglama ve operat6r ergonomisi

Asinan parcalarin degistirilebilir modiiler tasarimi

iyi tasarlanmis bir aparat, kaliteyi operatér tecriibesine bagimli olmaktan cikarir.
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06.17

TERSINE MUHENDISLIK

Numuneden 6lctilebilir, Gretilebilir ve dokiimante edilmis teknik coziime.

Olciim —] Modelleme
LLI —
Geometri, tolerans ve baglanti yiizeylerinin belirlenmesi. 3B CAD ve Uretim resimlerinin hazirlanmasi.

H Prototip _@_ Dogrulama

ilk parcanin iretilmesi ve fonksiyon kontroli. Montaj, kullanim ve performans geri bildirimiyle revizyon.

Teknik resmi bulunmayan veya tedariki zorlasan parcalar; numune incelemesi, 6l¢cim, malzeme degerlendirmesi ve fonksiyon analiziyle
yeniden tanimlanabilir.

Numune 6l¢imu ve kritik referanslarin belirlenmesi
3B model ve teknik resim olusturulmasi
Malzeme, sertlik, ylizey ve calisma sartlarinin degerlendirilmesi

Prototip Gretim ve montaj dogrulamasi

Revizyon kontrollii teknik dosya olusturulmasi

Tersine miihendislik, kopyalama degil; parcanin fonksiyonunu anlayarak tretilebilir teknik tanima dontsttirme sirecidir.
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06.18

YERLILESTIRME VE MUADIL GELISTIRME

Kritik ithal Grtinlerde teknik bagimhhgi ve tedarik riskini azaltan yaklasim.

Teknik Esdegerlik A Yerel Uretim
[nnr] ool
Olciiden 6nce fonksiyon ve calisma sartinin karsilastiriimasi. Kalip, takim, proses ve tedarik yapisinin kurulmasi.
O Muadil Dogrulama — Risk Yénetimi
Numune ve fonksiyon testleriyle uygunlugun kontrold. Termin, stok, maliyet ve tek kaynak bagimliliginin azaltiimasi.

ithal veya tedariki kesintiye ugrayan riinler; fonksiyon, malzeme, 6lcti ve calisma sartlari acisindan analiz edilerek yerli tiretim veya
dogrulanmis muadil seceneklerine donistirlebilir.

Kritik fonksiyon ve araytzlerin belirlenmesi
Alternatif malzeme ve lretim yontemlerinin degerlendirilmesi
Yerli Uretici ve alt tedarikci aginin olusturulmasi

Numune, montaj ve fonksiyon dogrulamasi

Maliyet, termin ve strdarulebilirlik karsilastirmasi

Muadil Griin yalnizca benzer gériinen degil; kullanim kosullarinda dogrulanmis teknik alternatiftir.

SAVUNMA SANAYI YETKINLIKLERI 44 | +90 545 689 29 25



AR ARTI SAVUNMA SANAYiI

06.19

PROTOTIP VE PILOT URETIM

Tasarim kararlarini seri yatirnmdan énce gercek parcayla dogrulama.

Analiz Coziim Imalat Devreye Alma
Parca, adet, tolerans ve Makine, kalip, malzeme ve Tedarik, tGretim, montaj ve Kurulum, egitim, seri Gretim
kullanim sartlarinin proses seceneklerinin numune dogrulama. baslangici ve destek.
belirlenmesi. olusturulmasi.

Prototip ve pilot Uretim; parca geometrisi, montaj uyumu, Gretim slresi ve proses risklerinin seri tretim dncesinde gortlmesini saglar.

Hizh prototip, CNC numune veya disulk adetli kaliplama secenekleri
Montaj ve saha kullanim geri bildirimlerinin toplanmasi
Kritik 6lct ve fonksiyonlarin dogrulanmasi

Kalip, fikstlir ve proses revizyonlarinin seri yatirim éncesi yapilmasi

Pilot partiden seri tretim kontrol planina gecis

Prototipin amaci yalnizca Grtini gostermek degil; tGretim kararlarini daha distik riskle dogrulamaktir.
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06.20

SERI URETIM PLANLAMA

Tekrarlanabilir kalite, kontrollii cevrim ve strdirlebilir tedarik.

Kapasite Hat Dengesi
LLI]
Makine, vardiya ve cevrim siiresine gore gercekci adet plani. Operasyonlar arasi bekleme ve darbogazlarin azaltilmasi.
pu— Kalite Plani Tedarik
Kontrol karakteristiklerinin proses adimlarina yerlestirilmesi. Kritik malzeme ve komponentlerin zamaninda hazir tutulmasi.

Seri Uretim plani; kapasite, operator, makine, kalip, kalite, bakim ve malzeme akisinin ayni hedef adet cevresinde diizenlenmesini kapsar.

Uriin agaci ve operasyon sirasinin netlestirilmesi
Cevrim siiresi ve hat dengeleme calismalari
ilk parca, ara kontrol ve final kabul noktalari

Kritik stok ve yeniden siparis seviyeleri

Bakim, kalip degisim ve yedek parca plani

Seri Uiretim, cok adet Gretmek degil; ayni sartlarda ayni sonucu tekrar edebilmektir.
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06.21

KALITE KONTROL VE OLCUM

Savunma ve endustriyel tretimde gliven; teknik dogrulama ve kayitla saglanir.

—1 Girdi Kontrol ilk P
= Irdl kontro m arca

Malzeme, belge, miktar ve goériiniim dogrulamasi. Takim ve proses ayarlarinin seri tretim éncesi kontrold.

_@_ Proses Kontrol O Final Kabul

Kritik 6zelliklerin Gretim sirasinda izlenmesi. OIQU, fonksiyon, ambalaj ve dokiiman kontrol.

Kalite yaklasimi; yalnizca final kontrolden ibaret degildir. Malzeme girisi, ilk parca, ara operasyon ve teslim éncesi dogrulama noktalari Griin
riskine gore planlanir.

Teknik resim, tolerans ve kritik karakteristik kontrol(
Malzeme sertifikasi ve lot takibi
ilk parca onayi ve proses ici 6lctim

Fonksiyon, montaj ve gorsel kontrol

Uygunsuzluk, diizeltici faaliyet ve revizyon takibi

Dogrulanmayan teknik deger, katalog ifadesi degil; proje riski olarak ele alinmalidir.

SAVUNMA SANAYI YETKINLIKLERI 47 | +90 545 689 29 25



AR ARTI SAVUNMA SANAYiI

06.22

TEKNIK DOKUMANTASYON VE iZLENEBILIRLIK

Uriiniin ne oldugunun, nasil tiretildiginin ve nasil dogrulandiginin kayit altina alinmasi.

—] Sartname _@_ Revizyon

Kapsam, performans, 6lcti ve kabul kriterlerinin tanimlanmasi. Degisikliklerin kontrollti ve geriye doénik izlenebilir yonetimi.

O Sertifika Teslim Dosyasi

Malzeme ve (riin belgelerinin dogru partiyle eslestirilmesi. Kontrol sonuglari, kullanim bilgileri ve kabul kayitlarinin sunulmasi.

Teknik dosya; teklif, sartname, cizim, malzeme belgesi, proses karti, kontrol plani, numune onayi ve teslimat kayitlarinin birbirine bagli bicimde
yonetilmesini saglar.

Teknik sartname ve teklif dosyalari
3B model, teknik resim ve revizyon yonetimi
TDS, uygunluk belgesi ve malzeme sertifikasi takibi

Proses talimatlari ve kontrol planlari

Numune onay, test ve teslimat kayitlari

Dokiimantasyon, savunma projelerinde triin kadar énemli bir teslimat unsurudur.
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06.23

TEKNIK TEDARIK VE SATIN ALMA YONETIMI

Farkh Gretici, marka ve Ulkeleri tek proje hedefinde bir araya getirme.

ARTI CNC MAKINE

URUN KATALOBU
PRODUCT CATALO

pF 3
2025 - 2026

Bu gérsel, ARTI CNC Makine 2025-2026 (iriin katalogunun genel yapisini ve ana
iriin gruplanni 6zetlemektedir. Sirketimizin tedarik ve iretim kapsami;
plastik hammaddelerden tzel makinelere kadar genis bir endiistriyel c6ziim

Teknik tedarik; sadece fiyat toplamak degil, Grtin kodu, teknik esdegerlik, stok, termin, orijinallik ve lojistik risklerini birlikte degerlendirmektir.

Uriin kodu ve teknik 6zellik dogrulamasi
Orijinal marka ve glivenilir Gretici arastirmasi
Stok, termin, teslim sekli ve toplam maliyet analizi

Muadil Grtinlerin teknik karsilastirmasi

Coklu tedarikgi ve tlke kaynaklarinin koordinasyonu

Satin alma dosyasi; fiyatin yaninda teknik uygunluk, kaynak glivenilirligi ve teslimat riskini de gértintr hale getirir.
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06.24

SAVUNMA SANAYi TEDARIK GRUPLARI

Uretim hattindan bakim operasyonuna kadar genis teknik tiriin agi.

H Makine ve Ekipman _@_ Otomasyon

CNC, 6zel makine, pres, kesim ve montaj sistemleri. Servo, sirlicli, motor, kontrol ve sensor ¢oztimleri.
Uretim Takimlari Bakim Uriinleri

LLId

Kesici takim, tutucu, fikstlr ve 6lctim Grlnleri. Filtre, yaglama, kimyasal ve yedek parca gruplari.

Savunma ve endustriyel tesislerin tretim, bakim, modernizasyon ve yedek parca ihtiyaclari icin farkh trlin gruplar tek tedarik plani altinda
yonetilebilir.

CNC tezgahlari, 6zel makineler ve lretim ekipmanlari
Servo, slirticli, kontrol, motor ve rediiktor sistemleri
Kesici takimlar, tutucular, 6lcim ve baglama ekipmanlari

Lineer kizak, rulman, pnématik ve hidrolik komponentler

Filtrasyon, kimyasal, yaglama ve bakim Grinleri

Genis Urlin agl, proje bazinda teknik dogrulama ve marka/mense kontrollyle yonetilir.
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06.25

HAMMADDE, METAL VE MUHENDISLIK POLIMERLERI

Parcanin calisma sartina uygun malzemenin secimi ve kontrolli tedariki.

ARTI CNC MAKINE

01 | PLASTIK HAMMADDELER
PLASTIC RAW MATERIALS

ARTICNC PLASTIK HAMMADDELER
MAKINE PLASTIC RAW MATERIALS

sk ety it o, et st e

URUN KATALOGU

2025 - 2026

KATEGORILER / CATEGORIES POLIKARBONAT MAKROLON POLISTIREN (PS)

POLI i
POLYCARBONATE (PC) MAKRONOL® (PC) POLYAMIDE & (PA&) POLYAMIDE 6.6 (PASS) POLYSTYRENE (PS)

PLASTIK HAMMADDELER
PLASTIC RAW MATERALS

¥ 0
B o = 0R @ gE 3 @03l @e=03 @ BeEB8
@ 07 ABS POM (DELRIN) PEEK PET PVC

- ACRYLONTRLE BUTADENE STRENE. FOLYCXYMETHYLENE (PO3) POLYETHER ETHER KETONE POLYETHYLENE TEREPHTHALATE POLVINYL CHLORIOE

&3 08
@ o9

e. e TELEFON | = ML WEB SITES!
23 Nisan Mah 241 Sk NoB .42 05456892925
Nidte / Bursa o info@articnc.com www.articnc.com

Mahendislik plastikleri ve standart polimer ¢6zimleri kapsaminda PC, PAG6, PAGE, ABS, POM, PEEK, PET, PVC ve
benzeri hammaddelerin tedariki saglanabilmektedir. Misteri ihtiyacina gére alternatif marka, kalite ve teknik
uygunluk degerlendirmesi yapilabilmektedir.

Malzeme tedarikinde yalnizca ebat ve fiyat degil; alasim, mekanik 6zellik, sertifika, ylizey durumu ve islenebilirlik birlikte degerlendirilir.

Aliminyum, piring, celik ve paslanmaz trlinler
Levha, cubuk, boru, profil ve serit form secenekleri
Teknik plastikler ve mihendislik polimerleri

Malzeme sertifikasi, mense ve lot takibi

Kesim, 6n isleme ve proje Olcisiine hazirlama

Dogru malzeme secimi; parca 6mru, isleme siresi, maliyet ve saha glvenilirligini dogrudan etkiler.
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06.26

OTOMASYON, SERVO VE KONTROL SISTEMLERI

Makine hareketi, proses gtivenligi ve tiretim tekrarlanabilirligi icin bittinlesik kontrol.

ARTI CNC MAKINE

URON KATALOGU
PRODUCT CATALOGUE
2025 - 2026

@ ARTI CNC OTOMASYON VE SENSORLER
\ -

Y MAKINE AUTOMATION & SENSORS

KORESEL G0, GELECEGE TASIMA

RN KATALOBU

- _ TINOOMAX  GNALS  UINOMIRLD  KOUA TEGRASYON  GEN ROV YELAIS!
2025 - 2026 WOLCEIC UM UNGIST  GAOUMTGOTEN | WOERANK

KATEGORILER / ER FOTOELEKTRIK SENSORLER 'YAKINLIK SENSORLER] MANOMETRELER
BALLUFF SENSORS PHOTOELECTRIC SENSORS PROCMITY SENSORS PRESSURE GAUGES

BALLUFF

PHOMATIK VE TAGLAMA
PELS JBREATION

TASALLAR

580 F B 6 amth ©2R o880

PLC SISTEMLER! HMI & DOKUNMATIK EKRAN SERVO SISTEMLER INVERTERLER ENDUSTRIVEL BABLANTI

PL SYSTEMS HMI & TOUGH PANELS. SERVOSYSTEMS INVERTERS ELEMANLARI

INDUSTRIAL CONNECTORS
>

@ e

* S "t
0545 689 29 25 23 Nisan Mah. 241 Sk, No:8 D42
0224 532 22 44 @ info@menccon ‘ e o ‘ 0 Nifer / Bursa / TORKIYE

Endustriyel otomasyon ¢éziimleri kapsaminda sensorler, PLC sistemleri, HMI operatdr panelleri, servo sistemler,
inverterler, manometreler ve baglanti elemanlan tedarik edilebilmektedir. Talebe gére proje bazli otomasyon
entegrasyonu da stlenilebilmektedir.

Otomasyon projelerinde servo motor, siirlicti, PLC, sensor, emniyet ekipmani ve operator arayiizii mekanik sistemle birlikte degerlendirilir.

Servo motor ve siirlici secimi
PLC, HMI, sensor ve saha ekipmanlari
Emniyet rélesi, kapi anahtari ve acil durdurma mimarisi

Motor, rediktor ve hareket aktarim bilesenleri

Pano, kablolama, yazilim ve devreye alma koordinasyonu

Kontrol sistemi, mekanik tasarimdan ayri degil; cevrim, hassasiyet ve gtivenlik hedeflerinin bir parcasi olarak gelistirilir.
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06.27

DEVREYE ALMA, EGITIiM VE SATIS SONRASI DESTEK

Kurulan sistemin glivenli, dogru ve strdurtlebilir bicimde isletilmesi.

a Kurulum

Makine ve yardimci sistemlerin saha sartlarina uygun kurulmasi.

Egitim

Operator, bakim ve kalite ekiplerine uygulamali aktarim.

O Test

Fonksiyon, gtivenlik ve numune tretim dogrulamasi.

Destek

Bakim, yedek parca ve proses iyilestirme destegi.

Devreye alma stireci; mekanik ve elektrik kontrolleri, kuru ¢evrim, numune tretim, kabul testleri, operator egitimi ve teknik teslim dosyasini

kapsar.

Kurulum ve altyapi uygunluk kontroli
Mekanik, elektrik ve emniyet fonksiyon dogrulamasi
Numune Uretim ve proses ayari

Operator, bakim ve kalite personeli egitimi

Yedek parca, bakim ve uzaktan/yerinde destek plani

Projenin tamamlanmasi, makinenin sahaya gelmesi degil; tretimin gtivenli ve kararli bicimde baslamasidir.
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06.28

MALIYET OPTIMIZASYONU VE TEDARIK SUREKLILIGI

Kaliteyi koruyarak toplam sahip olma maliyetini ve teslimat riskini azaltma.

Birim Maliyet
Crnr 4

Malzeme, iscilik, proses ve dis islem bilesenlerinin analizi.

Tedarik Riski

Tek kaynak, uzun termin ve lojistik risklerinin yonetimi.

_@_ Cevrim

Makine zamani ve darbogazlarin azaltiimasi.

Yasam Dongiisii

Bakim, yedek parca ve isletme maliyetlerinin hesaba katilmasi.

Maliyet calismalari yalnizca birim fiyat Gzerinden degil; takim 6mr, cevrim siresi, bakim, fire, lojistik, stok ve tek kaynak bagimhhgi Gizerinden

degerlendirilir.

Yerli Gretim ve ithal tedarik seceneklerinin karsilastiriimasi
Alternatif malzeme ve proses analizi
Takim, cevrim ve fire maliyetlerinin azaltiimasi

Kritik Grinlerde ikinci kaynak gelistirme

Stok ve yeniden siparis seviyelerinin planlanmasi

En distik satin alma fiyati her zaman en disiik toplam maliyet anlamina gelmez.
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GIZLILIK, PROJE DISiPLINI VE UZUN VADELI iS BIRLIGI

Savunma projelerinde gliven; teknik yeterlilik kadar stirec disipliniyle kurulur.

O Gizlilik — Disiplin

Teknik verinin yalnizca yetkili proje taraflariyla paylasiimasi. Takvim, sorumluluk, cikti ve kabul noktalarinin gértinir yénetimi.

Seffaflik Siireklilik
[nnr] ool

Risk, gecikme ve degisikliklerin zamaninda raporlanmasi. Teslimat sonrasi bakim, tedarik ve iyilestirme destegi.

Proje bilgileri, teknik cizimler, tedarik kaynaklari ve Gretim verileri ihtiyag kadar erisim, revizyon kontroll ve yetkili paylasim yaklasimiyla
yonetilmelidir.

Teknik verilerin proje kapsaminda kontrollii paylasiimasi
Revizyon, degisiklik ve onay sireclerinin kayit altina alinmasi
Alt tedarikci sorumluluklarinin ve teslimat kriterlerinin tanimlanmasi

Termin, kalite ve risklerin diizenli proje takibi

Teslimat sonrasi stirdur(lebilir destek ve gelistirme yaklasimi

Arti Savunma Sanayi, tek seferlik tedarik yerine uzun vadeli teknik ¢c6ziim ortakligi yaklasimini benimser.
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GUVENILIR COZUMLERIICIN

Kurumunuza 6zel lriin, teknik sartname, numune gelistirme, proje bazli tiretim, tretim hatti kurulumu ve
ticari is birligi talepleriniz icin Arti Savunma Sanayi ile iletisime gecebilirsiniz.

+90 545 689 29 25

23 Nisan Mahallesi, 241. Sokak No: 8 Daire: 42
Niltfer / Bursa / Tirkiye

GOREV ICIN TASARLANDI.

Temsili tesis gorselidir.
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